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PROGRAMA EDUCATIVO:  

LICENCIATURA EN INGENIERÍA INDUSTRIAL 

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES 
        

 

PROGRAMA DE ASIGNATURA: PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES PLÁSTICAS                            CLAVE: E-PMAP-2 
 

Propósito de aprendizaje de la 
Asignatura 

El estudiante determinará los procesos de transformación de los polímeros de acuerdo con sus 
propiedades, características y aplicación, para el diseño y manufactura de piezas plásticas automotrices. 

Competencia a la que 
contribuye la asignatura 

Gestionar los procesos de producción de autopartes y de la industria automotriz a través del 
aseguramiento de la calidad e innovación, para contribuir a la competitividad de la organización. 

 Tipo de 
competencia 

Cuatrimestre Créditos Modalidad Horas por semana Horas Totales 

Especifica 4 4.68 Escolarizada 5 75 

 

Unidades de Aprendizaje 
Horas del Saber Horas del Saber Hacer Horas Totales 

   

1. Propiedades generales de los polímeros 6 9 15 

2. Procesos de soplado 6 10 16 

3. Procesos de inyección de plástico 11 16 27 

4. Procesos de extrusión  7 10 17 

Totales 30 45 75 
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Funciones Capacidades Criterios de Desempeño 

 
Maximizar los procesos de 
manufactura de autopartes, a 
través de la elaboración de planos 
de ensambles automotrices, 
dispositivos y herramentales, en 
función de la manufactura plástica 
y metalmecánica, incorporando 
elementos de automatización en el 
proceso, así como la generación de 
propuestas de cambios de 
ingeniería y/o proceso para 
mejorar la relación costo-
beneficio. 
  

Manufacturar Herramentales 
auxiliares de acuerdo a las 
necesidades del proceso, 
utilizando máquinas herramientas 
de control numérico y 
convencionales, y elementos 
electromecánicos, para la puesta 
en marcha y/o optimización del 
proceso productivo. 

 
Genera reporte de necesidades identificadas que incluya 
esquemas de los elementos y accesorios compatibles con el 
proceso de manufactura de autopartes, que sustente la puesta 
en marcha del mismo. 
 
 

Proponer alternativas de cambios 
en el diseño del producto y/o 
proceso de autopartes 
considerando la aplicación de 
sistemas CAD-CAM, 
administración de proyectos y la 
normatividad internacional, 
considerando que en el producto 
no se afecten características 
regulares y críticas, para reducir 
costos de manufactura. 

Genera y documenta propuestas tecnológicas factibles al 
proceso, que se sustenten en beneficios tangibles para el 
cumplimiento o mejora de indicadores de la organización (tales 
como costos, volumen, calidad, medio ambiente). 
- Genera y documenta modificaciones a características no 
críticas del producto, sustentadas en beneficios tangibles para 
la organización (tales como ahorros, mayor volumen, calidad, 
medio ambiente). 
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Diseñar prototipos de autopartes 
metálicas y plásticas, a través de 
software especializado CAD, que 
contemplen especificaciones 
técnicas. 

Elaborar piezas en 3D generando 
los planos y ensamblajes  de 
piezas automotrices a través de 
software especializado CAD, para 
determinar las especificaciones 
técnicas del Ensamble. 

 
Genere y documente modificaciones a características del diseño 
del producto, determine las normas y especificaciones técnicas 
de las piezas y ensambles automotrices a diseñar.  -Realice 
estudios de Simulación de piezas  ensambladas Genere modelos 
físicos por manufactura aditiva (impresión 3D) 
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UNIDADES DE APRENDIZAJE 
 

Unidad de Aprendizaje 1. Propiedades generales de los polímeros 

Propósito esperado  
El estudiante determinará las propiedades de un polímero a través de sus características químicas, físicas, térmicas 
y eléctricas, para seleccionar el polímero a utilizar en piezas de autopartes y material más adecuado en un proceso 
de manufactura. 

Tiempo Asignado 
Horas del 

Saber  
6 Horas del Saber Hacer 9 Horas Totales 15 

 

Temas 
Saber 

Dimensión Conceptual 

Saber Hacer 

Dimensión Actuacional 

Ser y Convivir 

Dimensión Socioafectiva 

 
Propiedades químicas 
 

Identificar las características, la 
nomenclatura y propiedades químicas de 
los polímeros. 
 
 

Aplicar las propiedades químicas de 
los polímeros en material virgen y 
reciclados. 

Desarrollar la Honestidad 
mediante un modelo ético 
de actuación. 
Inculcar la Lealtad, con 
estructuras de compromiso 
y crecimiento tanto personal 
como en equipo, en aras de 
crecimiento vertical y 
horizontal. 
Asumir el compromiso con 
el medio ambiente 
mitigando el impacto y la 
huella de Carbón en sus 
actividades en forma 
individual y en equipo en 
forma proactiva. 

 
Propiedades físicas 
 

Identificar mediante un software 
dedicado las propiedades físicas, como: 
tensión, compresión, dureza, impacto, 
flexión, acabado superficial, color, olor. 
 
 

Realizar simulación de pruebas 
destructivas y no destructivas en 
polímeros por medio de software. 

 
Propiedades térmicas 
 

Identificar mediante un software las 
propiedades térmicas en función del 
coeficiente de expansión, conductividad 
térmica y flamabilidad. 
 
 

Simular por medio de software las 
propiedades de diferentes 
polímeros mediante pruebas 
térmicas. 
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Propiedades eléctricas 

Identificar mediante un software y las 
propiedades de conductividad, 
dieléctrica, al arco y constante 
dieléctrica. 
 

Determinar simulación mediante 
software las propiedades eléctricas 
de diferentes polímeros. 

Ejercer Justicia, de manera 
rápida y expedita de los 
individuos y equipos de 
trabajo, fortaleciendo el 
ambiente laboral. 
Practicar la Solidaridad, con 
todos los integrantes del 
equipo de trabajo, así como 
de las áreas de la 
organización. 
Fomentar la Integridad 
como un modelo de 
desarrollo personal e 
Institucional. 
Desarrollar un 
Comportamiento Ético, que 
no se contraponga con el 
deber ser. 
 

 

Proceso Enseñanza-Aprendizaje 

Métodos y técnicas de enseñanza Medios y materiales didácticos 
Espacio Formativo 

Aula  

 
Prácticas en laboratorio 
Simulación 
Tareas de investigación 
 
 

 
Pintarrón 
Material impreso 
Medios audiovisuales 
Equipo de laboratorio 
Inyectora 
Moldes  
 

Laboratorio / Taller X 

Empresa  
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Proceso de Evaluación 

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluación 

 

a)  Los Estudiantes determinan las 

propiedades de los polímeros 

(características químicas, físicas, térmicas 

y eléctricas) a utilizar en piezas de 

autopartes y material más adecuado en 

un proceso de manufactura. 

 

 
 

 
A partir de un portafolio de evidencias de 
prácticas definir la Identificación de 
polímeros que se utilizan en la industria 
automotriz e Interpretación de resultados 
de pruebas químicas, físicas, térmicas y 
eléctricas. 
 
 
 
 

 
 
Lista de verificación 
 
Ejercicios prácticos 
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UNIDADES DE APRENDIZAJE 
 

Unidad de Aprendizaje 2. Procesos de soplado 

Propósito esperado  
El estudiante establecerá las secuencias de puesta a punto del equipo de soplado y periféricos a través de la 
selección de parámetros de funcionamiento, para la fabricación de piezas plásticas. 

Tiempo Asignado 
Horas del 

Saber  
6 Horas del Saber Hacer 10 Horas Totales 16 

 

Temas 
Saber 

Dimensión Conceptual 

Saber Hacer 

Dimensión Actuacional 

Ser y Convivir 

Dimensión Socioafectiva 

 
Características de los 
equipos de soplado 
 

Identificar los elementos y la secuencia 
de puesta a punto de un equipo de 
soplado y conocer el funcionamiento del 
software dedicado para la simulación.  
 
 
 

Simular mediante un software 
especializado la operación del 
equipo de soplado en vacío. 

Desarrollar la Honestidad 
mediante un modelo ético 
de actuación. 
Inculcar la Lealtad, con 
estructuras de compromiso 
y crecimiento tanto personal 
como en equipo, en aras de 
crecimiento vertical y 
horizontal. 
Asumir el compromiso con 
el medio ambiente 
mitigando el impacto y la 
huella de Carbón en sus 
actividades en forma 
individual y en equipo en 
forma proactiva. 
Ejercer Justicia, de manera 
rápida y expedita de los 
individuos y equipos de 

 
Montaje de moldes de 
soplado 
 

Identificar los equipos y herramientas 
para realizar el montaje de molde y 
conocer el funcionamiento del software 
dedicado para la simulación. 
 
 
 

Simular mediante un software 
especializado la secuencia del 
proceso de montaje en el equipo de 
soplado. 
 

 
Parámetros 
funcionamiento del equipo 
de soplado 
 

Identificar mediante software dedicado 
los parámetros de funcionamiento en el 
panel de control del equipo de soplado. 
 
 

Simular mediante un software 
especializado los parámetros de 
funcionamiento en el panel de 
control del equipo de soplado. 
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  trabajo, fortaleciendo el 
ambiente laboral. 
Practicar la Solidaridad, con 
todos los integrantes del 
equipo de trabajo, así como 
de las áreas de la 
organización. 
Fomentar la Integridad 
como un modelo de 
desarrollo personal e 
Institucional. 
Desarrollar un 
Comportamiento Ético, que 
no se contraponga con el 
deber ser. 
 

 
Equipos periféricos del 
proceso de soplado 

 
Identificar los equipos periféricos que se 
emplean en un equipo de soplado. 

 
Reconocer los equipos periféricos y 
operación del equipo de soplado. 

 

Proceso Enseñanza-Aprendizaje 

Métodos y técnicas de enseñanza Medios y materiales didácticos 
Espacio Formativo 

Aula  

 
Prácticas en laboratorio 
Simulación 
Mapas conceptuales 
 
 

 
Pintarrón 
Material impreso 
Medios audiovisuales 
Equipo de laboratorio 
Sopladora 
Moldes  
 

Laboratorio / Taller X 

Empresa  
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Proceso de Evaluación 

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluación 

 

a) Los estudiantes establecen las secuencias 

de puesta a punto del equipo de soplado y 

periféricos a través de la selección de 

parámetros de funcionamiento, para la 

fabricación de piezas plásticas. 

 

 

 

A partir de un portafolio de evidencias de las 
pruebas de simulación elaborará un reporte 
que contenga: la secuencia de puesta a 
punto de un equipo de soplado, la 
descripción de un proceso de montaje de 
moldes, la selección de parámetros de 
funcionamiento, y equipos periféricos de un 
equipo de soplado. 
 
 
 
 
 

 
 
 
Ejercicios prácticos 
 
Guía de observación 
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UNIDADES DE APRENDIZAJE 
 

Unidad de Aprendizaje 3. Procesos de inyección de plástico 

Propósito esperado  
El estudiante establecerá las secuencias de puesta a punto del equipo de inyección y periféricos, a través de la 
selección de parámetros de funcionamiento, para la fabricación de piezas plásticas. 

Tiempo Asignado 
Horas del 

Saber  
11 Horas del Saber Hacer 16 Horas Totales 27 

 

Temas 
Saber 

Dimensión Conceptual 

Saber Hacer 

Dimensión Actuacional 

Ser y Convivir 

Dimensión Socioafectiva 

 
Características de los 
equipos de inyección 
 
 

Identificar los elementos y la secuencia 
de puesta a punto de un equipo de 
inyección de polímeros y conocer el 
funcionamiento del software para la 
simulación. 
 
 

Simular mediante un software la 
operación del equipo de inyección 
en vacío. 
 
 

Desarrollar la Honestidad 
mediante un modelo ético 
de actuación. 
Inculcar la Lealtad, con 
estructuras de compromiso 
y crecimiento tanto personal 
como en equipo, en aras de 
crecimiento vertical y 
horizontal. 
Asumir el compromiso con 
el medio ambiente 
mitigando el impacto y la 
huella de Carbón en sus 
actividades en forma 
individual y en equipo en 
forma proactiva. 
Ejercer Justicia, de manera 
rápida y expedita de los 
individuos y equipos de 

 
Montaje de moldes de 
inyección 

Identificar los equipos y herramientas 
para realizar el montaje de molde.  
Conocer el funcionamiento del software 
para la simulación. 
 
 

Simular mediante un software la 
secuencia del proceso de montaje 
en el equipo de inyección. 

 
Parámetros de 
funcionamiento del equipo 
de inyección 
 

Identificar los parámetros de 
funcionamiento en el panel de control del 
equipo de inyección y conocer el 
funcionamiento del software para la 
simulación. 
 
 

Simular mediante un software los 
parámetros de funcionamiento en el 
panel de control del equipo de 
inyección. 
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Equipos periféricos del 
proceso de inyección 

Identificar los equipos periféricos que se 
emplean en un equipo de inyección y 
conocer el funcionamiento del software  
para la simulación. 

Simular mediante un software los 
equipos periféricos y operación del 
equipo de inyección. 
 

trabajo, fortaleciendo el 
ambiente laboral. 
Practicar la Solidaridad, con 
todos los integrantes del 
equipo de trabajo, así como 
de las áreas de la 
organización. 
Fomentar la Integridad 
como un modelo de 
desarrollo personal e 
Institucional. 
Desarrollar un 
Comportamiento Ético, que 
no se contraponga con el 
deber ser. 
 

 

Proceso Enseñanza-Aprendizaje 

Métodos y técnicas de enseñanza Medios y materiales didácticos 
Espacio Formativo 

Aula  

 
Prácticas en laboratorio 
Simulación 
Mapas conceptuales 
 

 
Pintarrón 
Material impreso 
Medios audiovisuales 
Equipo de laboratorio 
Inyectora  
Moldes  
 
 

Laboratorio / Taller X 

Empresa  
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Proceso de Evaluación 

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluación 

 

a) Los estudiantes establecen las secuencias 

de puesta a punto del equipo de inyección 

y periféricos, a través de la selección de 

parámetros de funcionamiento, para la 

fabricación de piezas plásticas. 

 

 
A partir de un portafolio de evidencias de 
las prácticas de simulación elaborará un 
reporte que contenga: la secuencia de 
puesta a punto de un equipo de inyección, 
la descripción de un proceso de montaje 
de moldes, selección de parámetros de 
funcionamiento y equipos periféricos de 
un equipo de inyección. 

 

Portafolio de evidencias 
 
Lista de verificación 
 
Ejercicios prácticos 
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UNIDADES DE APRENDIZAJE 
 

Unidad de Aprendizaje 4. Procesos de extrusión 

Propósito esperado  
El estudiante ejecutará las secuencias de puesta a punto del equipo de extrusión y periféricos, a través de la 
selección de parámetros de funcionamiento para la fabricación de piezas plásticas. 

Tiempo Asignado 
Horas del 

Saber  
7 Horas del Saber Hacer 10 Horas Totales 17 

 

Temas 
Saber 

Dimensión Conceptual 

Saber Hacer 

Dimensión Actuacional 

Ser y Convivir 

Dimensión Socioafectiva 

 
Características de los 
equipos de extrusión 
 

Identificar mediante un software los 
elementos y la secuencia de puesta a 
punto de un equipo de extrusión. 
 
 
 
 

Simular mediante un software la 
operación del equipo de extrusión 
en vacío. 
 
 

Desarrollar la Honestidad 
mediante un modelo ético 
de actuación. 
Inculcar la Lealtad, con 
estructuras de compromiso 
y crecimiento tanto personal 
como en equipo, en aras de 
crecimiento vertical y 
horizontal. 
Asumir el compromiso con 
el medio ambiente 
mitigando el impacto y la 
huella de Carbón en sus 
actividades en forma 
individual y en equipo en 
forma proactiva. 
Ejercer Justicia, de manera 
rápida y expedita de los 
individuos y equipos de 

 
Montaje de moldes de 
extrusión 
 

Identificar mediante un software los 
equipos y herramientas para realizar el 
montaje de extrusión. 

Simular mediante un software la 
secuencia del proceso de montaje 
en el equipo de extrusión. 
 
 
 

 
Parámetros 
funcionamiento del equipo 
de extrusión 
 

Identificar los parámetros de 
funcionamiento en el panel de control del 
equipo de extrusión. 
 

Simular mediante un software los 
parámetros de funcionamiento en el 
panel de control del equipo de 
extrusión. 
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Equipos periféricos del 
proceso de extrusión 
 

Identificar los equipos periféricos que se 
emplean en un equipo de extrusión. 

Determinar los equipos periféricos y 
operación del equipo de extrusión. 

trabajo, fortaleciendo el 
ambiente laboral. 
Practicar la Solidaridad, con 
todos los integrantes del 
equipo de trabajo, así como 
de las áreas de la 
organización. 
Fomentar la Integridad 
como un modelo de 
desarrollo personal e 
Institucional. 
Desarrollar un 
Comportamiento Ético, que 
no se contraponga con el 
deber ser. 
 

 

Proceso Enseñanza-Aprendizaje 

Métodos y técnicas de enseñanza Medios y materiales didácticos 
Espacio Formativo 

Aula  

 
Prácticas en laboratorio 
Simulación 
Mapas mentales 
 

 
Pintarrón 
Material impreso 
Medios audiovisuales 
Equipo de laboratorio 
Extrusora 
Moldes  
 

Laboratorio / Taller X 

Empresa  
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Proceso de Evaluación 

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluación 

 

a) Los estudiantes establecen las secuencias 

de puesta a punto del equipo de extrusión 

y periféricos, a través de la selección de 

parámetros de funcionamiento para la 

fabricación de piezas plásticas. 

A partir de un portafolio de evidencias 
recolectar las simulaciones y elaborará un 
reporte que contenga: la secuencia de 
puesta a punto de un equipo de extrusión, 
la descripción de un proceso de montaje de 
moldes, la selección de parámetros de 
funcionamiento y equipos periféricos de un 
equipo de extrusión. 
 
 
 
 

 

Portafolio de evidencias 
 
Rúbrica  
 
 
 
 

  

Perfil idóneo del docente 

Formación académica Formación Pedagógica Experiencia Profesional 

 
Ingeniero en manufactura de plásticos 
Ingeniero Industrial 
Ingeniero en Manufactura 
Ingeniero Mecánico o perfil afín. 
 
Preferentemente con maestría y/o 
especialidad con enfoque afín.  
 

 
Experiencia en docencia en nivel superior, 
manejo de herramientas didácticas para 
enseñanza-aprendizaje, de evaluación y 
técnicas de manejo de grupos. 
 
Preferentemente con experiencia docente. 

 
Haber laborado en la industria 
automotriz/Industria del plástico. 
 
Contar con el estándar EC0217.01; EC0049; 
EC0050; EC0185; ECO301; EC1307. 
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