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PROGRAMA DE ASIGNATURA: AUTOMATIZACION Y CONTROL DE PROCESOS CLAVE: E-ACP-3

Iefelo X oo [T dTa o [FZ T[N [SHEMN El estudiante integrara las tecnologias aplicadas en la automatizacion de procesos a través de la

Asignatura solucion de sistemas reales para impulsar la productividad de la empresa.

Disefiar Procesos Productivos de Bienes o Servicios a Través de la Innovacion, Metodologias y
Competencia a la que Herramientas Pertinentes de Ingenieria Industrial, Optimizando los Recursos y Considerando la
contribuye la asignatura Normatividad Vigente y la Sostenibilidad, Para Generar Valor Agregado a la Organizacion, Con Enfoque

Globalizado, Cumpliendo los Requerimientos del Cliente.

Tipo de

. Cuatrimestre Créditos Modalidad Horas por semana Horas Totales
competencia

Especifica Escolarizado

Horas del Saber Horas del Saber Hacer Horas Totales
Unidades de Aprendizaje

I.-Tecnologia para la automatizacion de procesos 24 36 60
Il.- Comunicaciones Industriales 6 9 15
lll.- Monitoreo de Procesos 6 9 15

Totales 36 54 90
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Funciones

DISENAR PROCESOS
PRODUCTIVOS DE BIENES O
SERVICIOS A TRAVES DE LA
INNOVACION, METODOLOGIAS Y
HERRAMIENTAS PERTINENTES DE
INGENIERIA INDUSTRIAL,
OPTIMIZANDO LOS RECURSOS Y
CONSIDERANDO LA
NORMATIVIDAD VIGENTE Y LA
SOSTENIBILIDAD, PARA GENERAR
VALOR AGREGADO A LA
ORGANIZACION, CON ENFOQUE
GLOBALIZADO, CUMPLIENDO LOS
REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE.

Capacidades

Ejecutar las acciones
operativas y tdcticas  através
de la ingenieria de métodos y
mediciéon del trabajo que permitan
monitorear y ajustar las variables
de control y los estandares de
produccién de bienes y servicios.

Criterios de Desempeiio

* Explica el estado actual del proceso.

* Propone mejoras a los procesos productivos de bienes 'y
servicios.

* Define estandares de tiempo.

* Disefia estaciones de trabajo.

* Realiza estudio de tiempos y movimientos.

* Define parametros de proceso, equipos de produccién y
operacion.

* Propone la utilizacién del internet de las cosas para
monitorear procesos.

* Interpreta datos provenientes de la nube para establecer
correcciones al proceso en caso necesario
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UNIDADES DE APRENDIZAIJE

Unidad de Aprendizaje

I. Tecnologia para la automatizacién de procesos

Propésito esperado

Tiempo Asignado

Fundamentos de
Electricidad y Elementos
Control

El estudiante seleccionard las tecnologias de automatizacién mediante la solucién de problemas actuales para
identificar las tendencias mundiales, tomando en cuenta para ello las consecuencias ambientales, éticas y de
impacto social que esto conlleve.

Horas del

Horas Totales
Saber

Horas del Saber Hacer

Saber Hacer
Dimension Actuacional

Saber
Dimension Conceptual

Ser y Convivir
Dimension Socioafectiva

Seleccionar un circuito de control
de arranque de motores.

Identificar el funcionamiento de los
interruptores, relevadores, sistemas de
proteccion, simbologia asociada y la
lectura de un diagrama escalera.

Trabajo en equipo.
Comprometido.
Responsable.
Comunicacion Efectiva.

de

Neumaticay Identificar las principales caracteristicas | Seleccionar las aplicaciones de Disciplinado.
electroneumadtica de la neumatica y electroneumitica. electroneumatica y Organizado.
electrohidraulica, en la Autonomia.
automatizacion de un proceso Liderazgo.
industrial. Proactivo.
Hidrdulica y Identificar las principales caracteristicas | Validar circuitos hidraulicos y Capacidad de analisis y
electrohidraulica de la Hidraulica y electrohidraulica. electrohidraulicos. sintesis.

Controladores Ldgicos
Programables

Identificar las principales caracteristicas
de los Controladores Ldgicos
Programables

Categorizar entre las principales
tecnologias y niveles de
automatizacidn aplicables a los
diversos sectores de la industria.
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Métodos y técnicas de ensefianza

Simulacion.

Analisis de casos.

Practicas en laboratorio.

Proceso Ensefianza-Aprendizaje

Medios y materiales didacticos

Pizarrdn, Proyector, Banco de Hidraulica,
Banco de Electrohidraulica, Banco de
Neumatica, Banco de Electroneumatica,
Equipo de computo.

Software de dibujo (CAD).

Software Estadistico.

Software de simulacion.

Laboratorio de estudio del trabajo.
Internet.

Instrumentos de medicion.

Espacio Formativo
Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

Proceso de Evaluacion

Instrumentos de evaluacion

Resultado de Aprendizaje
Realizara circuitos eléctricos de control y de potencia.

Evidencia de Aprendizaje
Reporte de practica de los circuitos de
control de los sistemas eléctricos que
contenga:

Elementos de control y de potencia,
conforme a la normativa vigente.
Sistemas de proteccidn, Simbologia
asociada

Diagrama de escalera

Rubrica

Ejercicio practico
Lista de cotejo
Estudio de caso

Realizara la simulacidn de la automatizacion del
proceso industrial, aplicando los circuitos

electroneumaticos, electrohidraulicos y controladores

l6gicos programables

Reporte de la simulacion de la
automatizacion del proceso industrial,
aplicando los circuitos electroneumaticos,
electrohidrdulicos y controladores légicos
programables.

Rubrica

Ejercicio practico
Lista de cotejo
Estudio de caso
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UNIDADES DE APRENDIZAIJE

Unidad de Aprendizaje

Il. Comunicaciones Industriales

Propésito esperado

Horas del

Tiempo Asignado

Redes computacionales

Horas del Saber Hacer
Saber

Saber
Dimension Conceptual

Explicar la terminologia en redes
computacionales, describiendo el
modelo de referencia OSI, la
infraestructura requerida, tipos de
redes, métodos de acceso, enlaces y
velocidad de transmision.

Saber Hacer
Dimension Actuacional

Seleccionar el tipo red mas
adecuado de acuerdo a su
aplicacion.

Conceptos de protocolos
de comunicacion industrial:
ETHERNET Y PROTOCOLOS
TCP/IP

Describir las principales caracteristicas
del protocolo de comunicacion:
ETHERNET Y PROTOCOLOS TCP/IP.

Decidir el protocolo de
comunicacion de acuerdo a las
necesidades del proceso industrial,
ETHERNET Y PROTOCOLOS TCP/IP.

Conceptos de protocolos
de comunicacion industrial:
RS232/485

Identificar las principales caracteristicas
del protocolo de comunicacion RS
232/485.

Decidir el protocolo de
comunicacion de acuerdo a las
necesidades del proceso industrial
RS 232/485.

Conceptos de protocolos
de comunicacion industrial:
PROFIBUS

Identificar las principales caracteristicas
del protocolo de comunicacion:
PROFIBUS.

Decidir el protocolo de
comunicacion de acuerdo a las
necesidades del proceso industrial
PROFIBUS.

El estudiante elegira los tipos de comunicacidn industrial a través de sus protocolos para aplicarlos en la
transferencia de informacién, tomando en cuenta para ello las consecuencias ambientales, éticas y de impacto
social que esto conlleve.

Horas Totales

Ser y Convivir
Dimension Socioafectiva

Trabajo en equipo.
Comprometido.
Responsable.
Comunicacion Efectiva.
Disciplinado.
Organizado.
Autonomia.

Liderazgo.

Proactivo.

Capacidad de analisis y
sintesis.
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Proceso Ensefianza-Aprendizaje

Espacio Formativo
Aula

Simulacién. Pizarrén, Proyector, Equipo de computo. Laboratorio / Taller X

Software de dibujo (CAD).

Andlisis de casos. Software Estadistico.

Software de simulacion.

Practicas en laboratorio. Laboratorio de estudio del trabajo.

Internet.

Instrumentos de medicidn.

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos

Empresa

Proceso de Evaluacion

Resultado de Aprendizaje Evidencia de Aprendizaje Instrumentos de evaluacion
Seleccionara los protocolos adecuados de Reporte que contenga las principales
comunicacion industrial: ETHERNET Y PROTOCOLOS caracteristicas de los protocolos de
TCP/IP, RS232/485 y PROFIBUS, acorde al proceso de | comunicacion industrial: ETHERNET Y

Rubrica
Ejercicio practico
Lista de cotejo

produccién. PROTOCOLOS TCP/IP, RS232/485 y .
PROEIBUS. Estudio de caso
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UNIDADES DE APRENDIZAIJE

O Ko [LWAVGIZa o [F£IIEN |I]. Monitoreo de Procesos

3. El estudiante validara los principios basicos de la supervisién de procesos, mediante los métodos de
Propésito esperado monitoreo, para comprender como se estructura un sistema de control y adquisicién de datos SCADA, tomando
en cuenta para ello las consecuencias ambientales, éticas y de impacto social que esto conlleve.

Tiempo Asignado ?:t::: CEL Horas del Saber Hacer Horas Totales

Saber Saber Hacer Ser y Convivir
Dimension Conceptual Dimension Actuacional Dimension Socioafectiva
Introduccidn a la Describir los principios bdsicos de la Seleccionar los métodos de Trabajo en equipo.
supervision supervisién de procesos y sus etapas. comunicacion empleados por los Comprometido.
sistemas de monitoreo de procesos | Responsable.
y realizar la eleccién mas adecuada | Comunicacion Efectiva.
de los mismos. Disciplinado.
Sistemas de Supervision, Describir los dispositivos de adquisicién y | Validar los dispositivos de Organizado.
Control y Adquisicion de registro de datos y su representacion en |adquisicion de datos, registros de Autonomia.
Datos SCADA un proceso. datos y como se representan en un | Liderazgo.
proceso industrial. Proactivo.
Capacidad de analisis y
sintesis.
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Métodos y técnicas de ensefianza

Simulacion.

Analisis de casos.

Practicas en laboratorio.

Proceso Ensefianza-Aprendizaje

Medios y materiales didacticos

Software de dibujo (CAD).
Software Estadistico.
Software de simulacion.

Internet.
Instrumentos de medicion.

Pizarrdn, Proyector, Equipo de computo.

Laboratorio de estudio del trabajo.

Espacio Formativo
Aula

Laboratorio / Taller X

Empresa

Proceso de Evaluacion

Resultado de Aprendizaje
Seleccionara un sistema SCADA adecuado al proceso
productivo, para supervisar controlar y adquirir datos
criticos para la toma de decisiones efectivas.

Evidencia de Aprendizaje

dispositivos de adquisicién de datos.

Reporte técnico de la investigacidn sobre la
aplicacion de los sistemas SCADA en una
empresa de manufactura, que contenga el
protocolo, el método de supervisién y los

Instrumentos de evaluacidn
Rubrica
Ejercicio practico
Lista de cotejo
Estudio de caso

Formacion académica

Perfil id
Formacion Pedagdgica

Experiencia Profesional

Ing. Industrial, Ing. Mecanico, Ing.
Electromecanico, Ing. Mecatrdnica

Manejo de herramientas diddcticas para
ensefianza-aprendizaje, de evaluacion,
técnicas de manejo de grupos.

Experiencia en automatizacién y control de
procesos, Mantenimiento Industrial, Disefio y
manufactura, asistido por computadora
CAD/CAM
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