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TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN

PROCESOS INDUSTRIALES AREA AUTOMOTRIZ

urP

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ASIGNATURA DE INTEGRADORA I

1. Competencias Gestionar los procesos de produccion de autopartes y
dela industria automotriz a través del aseguramiento de
la calidad e innovacion, para contribuir a la
competitividad de la organizacion.

2. Cuatrimestre Quinto

3. Horas Teéricas 0

4. Horas Practicas 30

5. Horas Totales 30

6. Horas Totales por Semana 2

Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno demostrara la competencia de gestionar los

procesos de produccion de autopartes y de la industria
automotriz a través del aseguramiento de la calidad e
innovacion, para contribuir a la competitividad de la
organizacion.

. .. Horas
SR ELS C O 2 Tedricas | Practicas| Totales
I. Planteamiento del proyecto 0 6 6
Il. Desarrollo del proyecto de Innovacién del proceso 0 24 24
Totales 0 30 30
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
aprendizaje

Planteamiento del proyecto

2. Horas Teoéricas 0
3. Horas Practicas 6
4, Horas Totales 6

5. Objetivo de la
Unidad de Aprendizaje

El alumno evaluara las condiciones generales del proceso
productivo de autopartes o automotriz para determinar los
objetivos de innovacion y calidad del proceso, mediante el
analisis de capacidad del proceso (Habilidad del proceso Ppk y/o
Cpk, Métodos y Procedimientos del SGC, Costos de Produccidn).

Temas Saber Saber hacer Ser
Analisis del caso Diagnosticar el estado | Analitico
y descripcion del del proceso de Responsable
Problema produccion Proactivo
de una autoparte o Organizado
ensamble automotriz, |Creativo
y la justificacion del
proyecto acorde a las
condiciones del
proceso productivo en
el caso documentado
0 de campo.
Objetivo y Determinar los Analitico
entregas del criterios de solucion Responsable
proyecto del problema, para Proactivo
establecer el objetivo | Organizado
y las entregas del Creativo
general del proyecto,
considerando el
proceso, método y
procedimientos y
costos de produccioén.
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Elaborara un reporte a partir de
un caso documentado o de
campo, el diagnaostico de las
condiciones generales del
proceso de acuerdo a indices de
Habilidad del proceso Ppk y/o
Cpk, Métodos y Procedimientos
del SGC, Costos de Produccion;
y redactara el objetivo y
entregas de un proyecto de
innovaciéon en el mismo proceso.

1. Comprender el estado del
proceso de acuerdo a los datos
del caso documentado o de
campo

2. Identificar las alternativas
factibles de solucion del
problema

3. Reconocer la estructura para
la redaccion de un objetivo y
entregas de un proyecto

4. Redactar el objetivo y
entregas del proyecto para
mejorar la capacidad del
proceso en el caso planteado

Lista de cotejo
Proyecto
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseianza Medios y materiales didacticos
Practica en Laboratorio Pintarron
Ejercicios practicos Material impreso
Aprendizaje basado en proyectos Medios audiovisuales

Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X

. Comité de Directores de la carrera de . N - IO
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de y
. Il. Desarrollo del proyecto de Innovacion del proceso
aprendizaje
2. Horas Teéricas 0
3. Horas Practicas | 24
4. Horas Totales 24
El alumno desarrollara las técnicas factibles (Desarrollo de
5. Objetivo de la herramental, sistematizacion del proceso, Ingenieria de métodos,
Unidad de cambios de disefio en el producto) que representen una
Aprendizaje innovacioén a través de un aumento en la capacidad del proceso
para contribuir a la competitividad de la empresa.
Temas Saber Saber hacer Ser
Metodologia Desarrollar la solucién | Analitico
y entregas del proyecto | Responsable
mediante el uso de las | Proactivo
técnicas factibles de Organizado
aumento en la Creativo
capacidad del proceso
con el fin de lograr una
innovacion en el mismo
proceso.
Acceder a
infraestructura de
procesamiento y
almacenamiento, en la
nube desde
ordenadores y
dispositivos moviles
para la administracion,
y control del proyecto
integrador.
ELABORO:  SQUI e Directores de fa carrerade | geyiso: Direccion Académica
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Temas Saber Saber hacer Ser

Resultados y - Documentar en la Analitico
conclusiones nube los resultados de |Responsable
la implementacién de | Proactivo
las técnicas de Organizado
solucion desarrolladas, | Creativo
su viabilidad,
limitaciones y
dificultades
encontradas,

integrando el reporte
final del proyecto, que
compartira de manera
digital en linea.
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso
documentado o de campo
elaborara un reporte escrito
y hara una presentacion de
éste que incluya el problema
de innovacion al proceso
productivo de autopartes

o automotriz considerando
la aplicacion de técnicas
factibles como:

- Desarrollo de herramental,
- Sistematizacion del
proceso,

- Ingenieria de métodos

- cambios de disefo en el
Producto

El reporte debe tener la
estructura siguiente:

- Resumen

- Objetivo general

- Descripcién de las
entregas del proyecto

1. Reconocer las técnicas de
mejora en la capacidad de
procesos como: Desarrollo de
herramental, sistematizacion del
proceso, Ingenieria de métodos,
cambios de disefio en el
producto

2. Comprender el proceso de
solucién de acuerdo a la técnica
o técnicas seleccionadas

3. Conocer la estructura
sobre el desarrollo de reporte
del proyecto

4. Elaborar el reporte del
proyecto con la evidencia
técnica de innovacion e impacto
en la competitividad

5. Almacenar el reporte del
proyecto en la nube.

Proyecto
Lista de cotejo

- Definicion del 6. Compartir el reporte del

proyecto proyecto, para consulta o

- Metodologia edicion.

- Resultados

- Conclusiones 7. Analizar los resultados

- Referencias obtenidos del proyecto

ELABORG:  Comité de Directores delacarrerade  peyg6. Direccién Académica

TSU en Procesos Industriales

APROBO:  C.G.U.T.yP.

FECHA DE ENTRADA
EN VIGOR:

Septiembre de 2018

F-CAD-SPE-28-PE-5B-05-A5




INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseianza

Medios y materiales didacticos

Estudio de casos
Aprendizaje basado en proyectos
Equipos colaborativos

Pintarrén

Material impreso
Medios audiovisuales
Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
 ELABORG;  Comité de Directores de la carrerade  ppyg6. Direccién Académica #
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INTEGRADORAII

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempeiio

Controlar la calidad del producto a través
de pruebas y ensayos para garantizar que
las autopartes cumplan con las
especificaciones técnicas del cliente.

Identifica e interpreta los registros minimos sobre
requisitos que deben cumplir los equipos de
medicion tales como: exactitud, calibracion,
incertidumbre.

Realiza estudios de repetibilidad y
reproducibilidad (R&R) de los sistemas de
medicion por el método simple, generando el
informe de resultados correspondiente.

Identifica fisicamente y aisle equipo de medicion
no apto para uso y genere reporte de reparacion
o sustitucion.

Presenta el diagndstico de las condiciones de
operacion de los sistemas electromecanicos
utilizando técnicas predictivas (inspeccion visual,
lubricacion, termografia, ultrasonido, vibraciones,
alineacion con laser y otras pruebas no
destructivas).

Interpreta las caracteristicas del producto, asi
como sus especificaciones y/o tolerancias,
establecidas en los planos y que seran objeto de
la medicion.

Selecciona el equipo con rango y graduacion
adecuada, asi como el método de medicion
adecuado.

Realiza la medicion en el mensurando con la
utilizacion adecuada del equipo de medicién.

- Comité de Directores de la carrera de . . . A P
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Capacidad

Criterios de Desempeiio

Evaluar la capacidad real del proceso de
produccion de autopartes de acuerdo a
los requerimientos del cliente y los
recursos de la organizacion para
contribuir a la toma de decisiones en la
alta direccion.

Toma muestras confiables sobre caracteristicas
del producto y/o datos de parametros del
proceso, de acuerdo al plan de control
establecido.

Registra, calcule e interpreta cartas de control.
Calcula e interpreta indices de habilidad del
proceso (Ppk, Cpk).

Realiza estudios de tiempos y movimientos.
Propone mejoras en el balanceo de lineas, en
el tiempo ciclo y en métodos de trabajo (analisis
SMED).

Integra reporte de resultados.

Implementar los procedimientos de

su area de competencia conforme al
sistema Gestion de la Calidad en la
Industria Automotriz, para contribuir a la
competitividad de la organizacion.

Presenta propuestas documentadas en
procedimientos, instrucciones, métodos de
trabajo y operacion, asi como formatos de control
orientados al cumplimiento de las metas del
proceso de acuerdo a lo establecido en el
Sistema de Gestion de Calidad

Capacita y orienta a sus colaboradores en la
aplicacion de procedimientos, instructivos,
meétodos y formatos de su proceso.

Controla los documentos y registros que aplican
en Su proceso;

Facilita y participa en las auditorias internas al
proceso y al Sistema de Gestion de Calidad.
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Capacidad Criterios de Desempeio

Optimizar procesos de fabricacion de Genera reporte de necesidades identificadas que
autopartes a través de la elaboracién de |incluya esquemas de los elementos y accesorios
dispositivos y herramentales, en funcion | compatibles con el proceso de manufactura de

de la manufactura plastica y autopartes, que sustente la puesta en marcha del
metalmecanica, incorporando elementos | mismo.

de automatizacién en el proceso, asi Coordina cambios de modelo en el proceso, con
como la generacion de propuestas de ajuste y liberacion correspondiente.

cambios al producto y/o proceso para Entrega propuestas de diagramas espacio-fase
mejorar la relacidén costo-beneficio. en la generacién de un proceso productivo.

Selecciona ingresa y monta elementos de
automatizacion tales como sensores, actuadores,
electrovalvulas, conexiones rapidas, PLC entre
otros.

Genera un control de inventario de herramentales
auxiliares y dispositivos mecanicos y
electromecanicos

Genera y documenta propuestas tecnologicas
factibles al proceso, que se sustenten en
beneficios tangibles para el cumplimiento o
mejora de indicadores de la organizacion (tales
como costos, volumen, calidad, medio ambiente).
Genera y documenta modificaciones a
caracteristicas no criticas del producto,
sustentadas en beneficios tangibles para la
organizacion (tales como ahorros, mayor
volumen, calidad, medio ambiente).
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INTEGRADORA I
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y Duff, J. Ingenieria Graw Hill
Shingley, Jy | (2004) | Elementos de Macallen USA Editorial: Mc
Mischke, C. Maquinaria Graw Hill
Serope, K.y | (2002) | Manufactura, México México Person
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