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TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN
PROCESOS INDUSTRIALES AREA PLASTICOS
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ur

UNIVERSIDADES
TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE INTEGRADORA I

1. Competencias Desarrollar productos plasticos, a través de tecnologias
de transformacion, la normatividad aplicable y las
politicas de la organizacion, para contribuir al
cumplimiento de las metas de produccion.

2. Cuatrimestre Quinto

3. Horas Tedricas 3

4. Horas Practicas 27

5. Horas Totales 30

6. Horas Totales por Semana 2

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno integrara las evidencias que demuestren el
desarrollo de productos plasticos a través de
tecnologias de la transformacion, la normatividad
relacionada que cumplan con las especificaciones del
producto plastico para contribuir al cumplimiento de las
metas de produccion.

Unidades de Aprendizaje o ,H(_)ras
Tedricas | Practicas| Totales

l. Etapas para el desarrollo de un proyecto 1 3 4

Il. Disefiar productos plasticos 1 12 13

Il. Coordinacion de la produccion de productos 1 12 13

plasticos

Totales 3 27 30
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
o |. Etapas para el desarrollo de un proyecto

aprendizaje
2. Horas Teoricas 3
3. Horas Précticas 1
4. Horas Totales 4
5. Objetivo de la El alumno proyectara su plan de actividades para la integracion

Unidad de de la competencia de desarrollo y fabricacion de productos

Aprendizaje plasticos.

Temas Saber Saber hacer Ser
Integracion de | Identificar las etapas que Responsabile,
proyecto integran un proyecto como: proactivo,

factibilidad, planeacion, honesto,
elaboracion e integracion de comunicativo,
evidencias leal,
respetuoso,
meticuloso,
creativo.
Plan de Identificar las actividades para |Desarrollar un diagrama de | Responsable,
trabajo integrar un proyecto Gantt con actividades, proactivo,
tiempos y recursos honesto,
correspondientes al comunicativo,
proyecto. leal,
respetuoso,
meticuloso,
creativo.
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un desarrollara un
grafico de Gantt que contenga:

- Actividades a desarrollar
- Tiempos de entrega
- Recursos

2. Comprender la sincronizacion
de las actividades con sus
tiempos y sus recursos.

3. Presentar su plan de trabajo
de forma gréfica.

1. Identificar las etapas que Proyecto
integran un proyecto.

Lista de cotejo
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyectos Pintarron

Discusion en grupos. Internet

Equipos colaborativos. material multimedia
PC
Cafon

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la carrera de A L A G
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de o L
o II. Disefiar productos plasticos

aprendizaje

2. Horas Teoricas 1

3. Horas Précticas 12

4. Horas Totales 13

5. Objetivo de la El alumno integrara las evidencias del modelado, el prototipo, el
Unidad de molde y la validacion de parametros para la obtencién de una
Aprendizaje pieza plastica que cumpla con las especificaciones técnicas.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Modelado con
ingenieria
inversa.

Reconocer la integracion del
proyecto de modelado que
comprende:

- Desarrollo en 2D y 3D

- Animacion de la pieza.

- Aplicacion de la Ingenieria
Inversa.

- Conocer operacion de los
equipos de escaneo 3D.

- Conocimiento de software
CAD.

Integrar al proyecto la
pieza en 2D y 3D asi como
su animacién en software.

Optimizar e innovar
productos plasticos.

Analizar el comportamiento
de un dispositivo o
producto plastico.

Escanear piezas,
componentes, etc. y
generar modelos digitales.

Disefio en la fabricacion de
productos plasticos.

Responsable,
proactivo,
honesto,
comunicativo,
leal, respetuoso,
meticuloso,
creativo.

Prototipo en

Identificar las tecnologias

Integrar al proyecto

Responsable,

impresion 3D. |para la realizacion de fisicamente el prototipo de |proactivo,
prototipos rapidos la pieza. honesto,
comunicativo,
Conocer la operacién de Generar modelos o leal, respetuoso,
equipos de impresion 3D. prototipos fisicos en 3D a | meticuloso,
través de impresoras 3D. | creativo.
o
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Temas Saber Saber hacer Ser
Generacion Reconocer las Integrar al proyecto el Responsable,
de molde especificaciones técnicas plano en 2D del molde. proactivo,

para la fabricacion del molde honesto,
comunicativo,
leal, respetuoso,
meticuloso,
creativo.
Validacion Reconocer las Realizar una ficha técnica | Responsable,

especificaciones técnicas del
producto, molde y proceso

con resultados de medicién
del prototipo, molde y la
descripcion de los

parametros de proceso

proactivo,
honesto,
comunicativo,
leal, respetuoso,

meticuloso,
creativo.
. Comité de Directores de la carrera de . o - T
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de la geometria de la
pieza integrara sus evidencias
de:

- Modelado de una pieza plastica
- El prototipo

- Los planos del molde

- Ficha técnica de validacion

1. Identificar la realizacién de un
modelado de una pieza plastica

2. Comprender las técnicas
para hacer un prototipo.

3. Reconocer la importancia de
la obtencién de un molde

4. Reconocer los parametros
para la validacion de una pieza
plastica.

Proyecto
Lista de cotejo
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyectos
Discusion en grupos.
Equipos colaborativos.

Internet, Recursos Multimedia, manuales de
operacion, manuales de mantenimiento

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la carrera de A L - Ky
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad 'de‘ [ll. Coordinacién de la produccion de productos plasticos
aprendizaje

2. Horas Tedricas 1

3. Horas Précticas 12

4. Horas Totales 13

5. Objetivo de la El alumno integrara las evidencias que muestre la capacidad de
Unidad de coordinar la produccién de piezas plasticas que cumplan con
Aprendizaje especificaciones del producto.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

de la

Preparacion

magquinaria de
fabricacion de

equipo periférico

Reconocer la utilizacion de los
diferentes herramentales,
materia prima, maquinaria y

Integrar al proyecto el
programa de cambio de
produccion.

Responsabile,
proactivo,
honesto,
comunicativo,

de herramentales.

piezas leal, respetuoso,
plasticas meticuloso,
creativo.
Montaje de Reconocer la secuencia del Integrar al proyecto la Responsabile,
herramentales | programa de cambio evidencia de la proactivo,
secuencia de un montaje | honesto,

comunicativo,
leal, respetuoso,
meticuloso,
creativo.

Validacion del

Reconocer el proceso de

Integrar al proyecto la

Responsable,

montaje arranque de una maquina de evidencia de las piezas |proactivo,
fabricacion de productos fabricadas. honesto,
plasticos comunicativo,
leal, respetuoso,
meticuloso,
creativo.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Ajuste de Reconocer los rangos de ajuste |Realizar una ficha Responsable,
parametros con respecto a las desviaciones |técnica con los cambios | proactivo,

de la validacion del montaje en los parametros que honesto,

resultaron de la

comunicativo,

validacion. leal, respetuoso,
meticuloso,
creativo.
- Comité de Directores de la carrera de - ) . - Ky
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir del integrara 'y
presentara las evidencias de:

- Programa de cambio

- Secuencia de montaje de
herramental.

- Reporte de validacion de
piezas plasticas.

- Ficha técnica de ajuste de
parametros del proceso de

fabricacion de piezas plasticas.

1. Identificar el proceso de
preparacion de una maquina,
montaje, la validacion del
producto y del ajuste de
parametros.

2. Comprender la integracion de
la coordinacion de actividades
necesarias para la obtencién de
una pieza plastica.

3. Integrar las evidencias.

Proyecto
Lista de cotejo

- Comité de Directores de la carrera de 5. . L Ky
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyectos
Discusion en grupos.
Equipos colaborativos.

Internet, Recursos Multimedia, manuales de
operacion, manuales de mantenimiento

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la carrera de A L - Ky
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INTEGRADORA I

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad Criterios de Desempefio
Modelar el producto en software|Presenta disefio del prototipo en sus
especializado, considerando los | dimensiones finales:
parametros, normas y especificaciones,|Peso, volumen, dimensiones y geometria,

para su aprobacion y generacion del
prototipo.

tolerancias, acabados, tipos de resinas, cargas,
aditivos, vistas, despieces, cortes, modelo soélido
del producto.

Generar el prototipo mediante técnicas de
conformado y software especializado,
para validar las especificaciones vy
funcionalidad del producto

Presenta el producto en fisico y/o virtual de
acuerdo al disefio: Peso, volumen, dimensiones y
geometria, tolerancias, acabados, material,
vistas, despieces, cortes, modelo soélido del
producto.

Modelar el molde conforme al prototipo
aprobado, la normatividad aplicable y el
software especializado, para obtener los
planos de su fabricacion.

Presenta los planos en despiece de los
elementos del molde del producto:

Placas de sujecidon fija y mdéviles, placa porta
cavidades, placa porta corazon, bujes guias,
pernos guias, anillo de centrado, bebedero,
botadores, placas de botado, cavidades,
corazones, canales de distribucion, venteos,
canales de enfriamiento, calidad de aceros y
aleaciones, tratamientos de los aceros,
mecanizados  (torno, fresado, rectificado,

electroerosionado).

Validar producto, molde y proceso
mediante corridas de prueba
documentadas, para su liberacion en el
area de produccion

Presenta la liberacién del producto, molde y del
proceso mediante el reporte con las herramienta
de calidad de liberacion del producto en proceso
(PPAP) en: Inyeccion, inyeccién soplo, inyeccion
asistida por gas, asistida por agua, de pared
delgada, extrusion (bolsa, hoja, tubos y perfiles,
envases por parison, envases biorientados,
forrado de cables, peletizado, coextrusion,
rotomoldeo, termoformado.

Comité de Directores de la carrera de
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Capacidad

Criterios de Desempefio

Preparar herramientas, maquinaria,
equipo periférico y materia prima de
acuerdo al procedimiento establecido y
las politicas de la organizacion, para
cumplir con los estandares de tiempo de
montaje de herramental y la seguridad del
proceso.

Contrasta de acuerdo a lista de verificacion todos
los elementos para su montaje en proceso:

Preparacion de herramentales, resinas, aditivos,
equipos periféricos, limpieza y TPM identificando
y cumpliendo las normas de seguridad e higiene.

Montar herramentales en maquina con
meétodos 'y técnicas especializadas
acordes al proceso de transformacion de
plasticos, para cumplir con el programa de
produccién.

Cumple con el procedimiento del desmontaje
montaje establecido:

Desmontaje y montaje del molde, considerando
los siguientes puntos como cerrar alimentacion a

la tolva, vaciar el barril, retirar unidad de
inyeccion, cambiar a sistema  manual,
desconectar mangueras de  enfriamiento,

sopletear vestigios de agua de conductos de
refrigeracion, quitar bridas de sujecidon, bajar
molde.

Programar maquinas de transformacién
de plasticos de acuerdo a los parametros
de operacion establecidos en la hoja de
proceso, para cumplir con el programa de
produccion y las especificaciones del
producto.

Implementa las  variables (temperatura,
velocidades, tiempos, presiones, resinas, equipos
periféricos, servicios) de la moldeadora.

Ajustar parametros de operacion con base
en las condiciones de operacion y hojas
de control del proceso, para corregir
defectos del producto y prevenir fallas
potenciales.

Identifica las no conformidades del producto y
poder implementar los ajustes que surjan en
proceso registrando y controlando hasta su
eliminacién del problema para su aprobacion.

. Comité de Directores de la carrera de . . L - fzv““"“" .
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INTEGRADORA I
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Autor Afo Documento Ciudad Pais Editorial
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