SEP

TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN
PROCESOS INDUSTRIALES AREA PLASTICOS
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ur

UNIVERSIDADES
TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE MOLDES

1. Competencias Desarrollar productos plasticos, a través de tecnologias
de transformacion, la normatividad aplicable y las
politicas de la organizacion, para contribuir al
cumplimiento de las metas de produccion.

2. Cuatrimestre Quinto

3. Horas Tedricas 22

4. Horas Practicas 53

5. Horas Totales 75

6. Horas Totales por Semana 5

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno realizard el disefio de un molde de
inyeccion de plasticos, de acuerdo a la geométrica del
producto a manufactura, considerando los calculos
matematicos necesarios relaciones de las capacidades
de plastificacion y fuerza de cierre de la maquinas de
inyeccion

Unidades de Aprendizaje o ,H(_)ras
Tedricas | Practicas| Totales

l. Tipo de moldes de inyeccion 3 0 3

Il. Introduccidn al disefio de moldes 1 3 4

Il Funcion forma 4 10 14

V. Funcion alimentacion 3 10 13

V. Funcién expulsion 3 10 13

VI. Funcién regulacion 3 9 12

VII. Simulacién de inyeccion de plasticos 5 11 16

Totales 22 53 75
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . , .
. I. Tipos de moldes de inyeccion

aprendizaje
2. Horas Teodricas 3
3. Horas Précticas 0
4. Horas Totales 3
5. Objetivo de la El alumno diferenciara los principales tipos de moldes de

Unidad de inyeccion de plasticos a través de su colada para optimizar el

Aprendizaje proceso

Temas Saber Saber hacer Ser
Moldes de | Identificar los principales tipos Responsable
colada fria de moldes de colada fria y sus Respetuoso

aplicaciones.

Moldes de | Identificar los principales tipos Responsable
colada de moldes de colada caliente y Respetuoso
caliente sus aplicaciones.
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso elaborara un
mapa conceptual donde
describa las aplicaciones de los
moldes de colada fria y caliente,
sefialando sus ventajas y
desventajas.

1. Identificar los tipos de moldes
de colada fria y caliente

2. Comprende las ventajas y
desventajas al aplicar los tipos
de colada fria y caliente

Ensayo
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Discusion dirigida
Tareas de investigacion
Aprendizaje auxiliado por tecnologias de la

informacion

molde

Impresos, multimedia, internet y prototipo de

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la carrera de - . . . %
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' dg [I. Introduccion al disefio de moldes
aprendizaje

2. Horas Teoricas 1

3. Horas Précticas 3

4. Horas Totales 4

S nggggodge la El alumno identificara los componentes del molde de inyeccion de

Ny plastico de colada fria para diferenciar sus funciones.

Aprendizaje

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion a | ldentificar los componentes | Determinar la ubicacion de | Responsable
las funciones |de un molde de inyeccion de |los componentes de los Respetuoso
de un molde |plasticos moldes
Principales Identificar las cuatro Responsable
componentes |funciones principales de los Comunicativo
de un molde |componentes de un molde:
forma, alimentacion ,
expulsion y regulacion
Conceptos Identificar los conceptos de: |Determinar el angulo de Proactivo
para molde angulo de desmoldeo, linea |desmoldeo, linea de Comunicativo
de particién, canales de particion, canales de
distribucion, venteos en el distribucion y venteos
disefio de un molde de
inyeccion de plasticos
. Comité de Directores de la carrera de . . . - R
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un molde en un plan:

- Determinard el &ngulo de
desmoldeo

- Ubicard la linea de particion,
canales de distribucién, venteos
- Describir4 los componentes y
su funcion.

1. Identificar los componentes
de un molde

2. Relacionar los componentes
con sus funciones en un molde

3. Relacionar el valor del &ngulo
de desmoldeo con la altura de
la pieza

4. Comprender la funcién de la
linea de particion, canales de
distribucién, venteos

Estudio de caso
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion
Estudio de casos
Aprendizaje situado

internet

Material impreso, prototipos de moldes,
muestras de componentes, multimedia e

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
5. Comité de Directores de la carrera de A, . L o %
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de iy
e [ll. Funcion forma

aprendizaje

2. Horas Tedricas 4

3. Horas Précticas 10

4. Horas Totales 14

5. Objetivo de la El alumno determinara la cavidad y linea de particion
Unidad de considerando la geometria de la pieza para asegurar su
Aprendizaje conformacion

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Funcién forma

un molde

Identificar la importancia y
requisitos de la funcién forma
en el desarrollo del disefio de

Determinar la orientacion
gue debe tener la
cavidad de una pieza en
el molde

Determinar el nUmero de
cavidades

Responsable
Respetuoso

Linea de Identificar la linea de particion | Determinar la linea de Responsable
particion de una pieza plastica a particion en la cavidad Meticuloso
manufacturar del molde
. Comité de Directores de la carrera de . L - R
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Instrumentos y tipos

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje )
de reactivos
A partir de un ejercicio practico |1. Identificar las formas Ejercicio préactico
bosquejara la cavidad del molde | geométricas Lista de cotejo

de una pieza que cumpla con la
condicion de geometria, la linea | 2. Relacionar la geometria con

de particién y el nUmero de la orientacién, la linea de
cavidades particion y el numero de
cavidades

3. Bosquejar la cavidad del
molde de una pieza

. Comité de Directores de la carrera de N L - R
ELABORO: TSU en Procesos Industriales REVISO: Direccién Académica 7 .~‘ ”.
. FECHA DE ENTRADA . 5 §
APROBO: C.G.U.T.y P. EN VIGOR: Septiembre de 2018 v &

F-CAD-SPE-28-PE-5B-05-A2




MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Equipo colaborativos.

Estudio de casos Aprendizaje situado

molde

Impresos, multimedia, internet y prototipo de

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
5. Comité de Directores de la carrera de A, . L o e
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de ., . .,
R IV. Funcion alimentacion
aprendizaje
2. Horas Tedricas 3
3. Horas Practicas 10
4. Horas Totales 13
. szgggodge la El alumno disefiara el sistema de alimentacién en un molde de
. acuerdo a las especificaciones del producto para su fabricacion.
Aprendizaje

Temas Saber Saber hacer Ser
Funcion Identificar la importancia y Bosquejar un sistema de | Responsable
alimentacion | requisitos de la funcion alimentacion de una Respetuoso

alimentacion pieza tipo establecida
Tipos de Identificar los distintos tipos de | Determinar los tipos de | Responsable
alimentacion | alimentacion: ventajas y puntos de inyeccién en | Respetuoso
desventajas la cavidad del molde
Seleccion del | Describir las principales Disefar el sistema de Proactivo

tipo de consideraciones al seleccionar |alimentacion en un Comunicativo
alimentacion |un tipo de alimentacion: molde de inyeccion de

geometria de la pieza, plasticos

forma de llenado,

optimizacién del molde,

namero de cavidades a inyectar

. Comité de Directores de la carrera de . . . -
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un ejercicio préactico
disefiara un sistema de
alimentacién que contenga:

- La cavidad del molde

- El @ngulo de desmoldeo

- Linea de particion, canales de
distribucion, venteos

- Los componentes y sus
funciones (pernos, placas,
botadores).

- La geometria del sistema de
alimentacion

- Dimensiones del sistema de
alimentacion

1. Identificar diferentes figuras
geométricas

2. Diferenciar los tipos de
alimentacién

3. Relacionar el tipo de
alimentacion con la pieza a
manufacturar.

4. Comprender el procedimiento
para disefar el sistema de
alimentacion

Ejercicio préactico
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Equipo colaborativos.

Estudio de casos Aprendizaje situado molde

Impresos, multimedia, internet y prototipo de

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
5. Comité de Directores de la carrera de A, . L o e
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . .
. V. Funcion expulsion

aprendizaje

2. Horas Tedricas 3

3. Horas Précticas 10

4. Horas Totales 13

5. Objetivo de la El alumno establecera el sistema de expulsion en un molde de
Unidad de inyeccion a partir de la geometria de la pieza para asegurar la
Aprendizaje extraccion de la pieza.

Temas Saber Saber hacer Ser
Funcion Identificar la importancia 'y Bosquejar un sistema de | Responsable
expulsiéon requisitos de la funcién expulsion de una pieza |Respetuoso

expulsion de una pieza plastica |tipo establecida

Tipos de Identificar los tipos de Determinar el tipo de Responsable
desmoldeos |desmoldeo desmoldeo Respetuoso
Seleccién del |Identificar las principales Disefar el sistema de Proactivo
tipo de consideraciones en la seleccion | expulsién de una pieza | Comunicativo
desmoldeo un tipo de desmoldeo. de plasticos

. Comité de Directores de la carrera de . . . -
ELABORO: TSU en Procesos Industriales REVISO: Direccién Académica s“# ”.
APROBO:  C.G.U.T.y P. P GhASE ENTRADA  septiembre de 2018 AP

F-CAD-SPE-28-PE-5B-05-A2




MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un ejercicio préactico
integrara:

-Bosquejo de la cavidad del

molde

- Disefio del sistema de

alimentacion

-Disefio del sistema de expulsion

de la pieza plastica que

contenga:

. Angulo de desmoldeo
Mecanismos para el botado

(neumético, hidraulicos y

eléctrico)

. Material desmoldante

1. Identificar diferentes tipos de
expulsion

2. Relacionar los diferentes
tipos de desmoldeos contra la
geometria de la pieza plasticas

3. Identificar los tipos de
desmoldantes segun el
desarrollo de los procesos de
inyeccion

4. Comprender el procedimiento
para disefar el sistema de
expulsion de una pieza plastica

Ejercicio préactico
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Equipo colaborativos
Estudio de casos
Aprendizaje situado

molde

Impresos, multimedia, internet y prototipo de

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X

Comité de Directores de la carrera de

o
&
0

A AL . .z s . < ’GEA’%%
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de - .
. VI. Funcion regulacion
aprendizaje
2. Horas Teodricas 3
3. Horas Précticas 9
4. Horas Totales 12
5. Objetivo de la | al d inara el si q lacion térmi
Unidad de El alumno determinara el sistema de regulacion térmica en un
o molde para cumplir con las especificaciones de la pieza plastica
Aprendizaje

Temas Saber Saber hacer Ser
Funcion Identificar la importancia y Responsable
regulacion requisitos de la funcién Respetuoso

regulacion
Tipos de Identificar los distintos tipos de | Determinar la Responsable
elementos de |elementos de regulacién transferencia del calor Respetuoso
regulacion térmica y sus aplicaciones aplicando las formulas
Seleccion del | Describir las principales Seleccionar el sistema | Proactivo

tipo de consideraciones al seleccionar |de regulacion térmica Comunicativo
regulacion un tipo de regulacion térmica
térmica
. Comité de Directores de la carrera de . . . - R
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un ejercicio préactico
integrara:

-Bosquejo de la cavidad del
molde

- Disenio del sistema de
alimentacion

- Disefio del sistema de
expulsion de la pieza plastica
- Seleccionar y justificara el
sistema de regulacién térmica

1. Comprender la importancia
de la funcion de regulacion

2. ldentifica los principios de la
trasferencia de calor

3. Relaciona la geometria de la
pieza con el sistema de
regulacion térmica

4. Selecciona el sistema de
regulacion térmica

Ejercicio préactico
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Ejercicios practicos
Estudio de casos
Aprendizaje situado

molde

Impresos, multimedia, internet y prototipo de

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . S ey
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MOLDES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad 'de‘ VII. Simulacién de inyeccién de plasticos
aprendizaje

2. Horas Tedricas 5

3. Horas Précticas 11

4. Horas Totales 16

5. Objetivo de la El alumno simulard proceso de inyeccion de una pieza plastica
Unidad de utilizando el software especializado para optimizar el proceso de
Aprendizaje inyeccion

Temas Saber Saber hacer Ser

Optimizacion | Describir los beneficios de la Determinar los Proactivo

de la utilizacion de herramientas de | parametros de operacién | Comunicativo

inyeccion software en la inyeccion de la maquina de

inyeccion a través del
software de simulacion.

Modelado Identificar las herramientas del | Simular el proceso de Proactivo
ambiente del software de inyeccién de una pieza | Meticuloso
simulacién de inyeccion. plastica.

Conocer el software para Aplicar software para
simulacién de inyeccion. simulacion de la
inyeccion.
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MOLDES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso simulara la
inyeccion de una pieza

1. Identificar las herramientas
del software de simulacion.

2. Comprender la importancia y

efecto de las variables de
operacion
3. Simular el proceso de

inyeccién de una pieza plastica

Estudio de caso
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Ejercicios practicos
Estudio de casos

Aprendizaje auxiliado por tecnologia de la
informacion

Impresos, multimedia, internet y software
especializado

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

X

. Comité de Directores de la carrera de A ) i . R
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MOLDES

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Modelar el producto en software
especializado, considerando los
parametros, normas y especificaciones,
para la generacion del prototipo y su
aprobacion.

Disefia el prototipo en sus dimensiones finales:
Peso, volumen, dimensiones y geometria,
tolerancias, acabados, tipos de resinas, cargas,
aditivos, vistas, despieces, cortes, modelo sélido
del producto.

Modelar el molde conforme al prototipo
aprobado, la normatividad aplicable y el
software especializado, para obtener los
planos de su fabricacion.

Disefia los planos en despiece de los elementos
del molde del producto:

Placas de sujecion fija y moéviles, placa porta
cavidades, placa porta corazon, bujes guias,
pernos guias, anillo de centrado, bebedero,
botadores, placas de botado, cavidades,
corazones, canales de distribucion, venteos,
canales de enfriamiento, calidad de aceros y
aleaciones, tratamientos de los aceros,
mecanizados (torno, fresado, rectificado, electro
erosionado).

Comité de Directores de la carrera de

Py
A
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