TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN
_ SEP MANTENIMIENTO AREA MAQUINARIA PESADA bﬂ’
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES =

ASIGNATURA DE AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

1. Competencias Supervisar el mantenimiento a maquinaria pesada, de
acuerdo al plan, procedimientos, manuales del
fabricante, politicas corporativas y normatividad
aplicable, para contribuir a optimizar su rendimiento y
vida util, impulsando la productividad y competitividad
de la organizacion.

2. Cuatrimestre Quinto

3. Horas Teoricas 21

4. Horas Précticas 39

5. Horas Totales 60

6. Horas Totales por Semana 4

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno evaluara sistemas automatizados de
maquinaria pesada, mediante pruebas y equipo
especializado y el analisis de las desviaciones de los
pardmetros de funcionamiento para diagnostico y
correccion de fallas.

Unidades de Aprendizaje — ,Hc.)ras
Teoricas | Practicas Totales
l. Introduccidn a los sistemas de control 6 4 10
Il. Arquitectura y programacion de PLC 15 35 50
Totales 21 39 60
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de - L .
o I. Introduccidén a los controladores l6gicos programables
aprendizaje
2. Horas Teoricas 6
3. Horas Précticas 4
4. Horas Totales 10
5. Objetivo de la : . , -
Un{dad de El alumno seleccionara PLC para satisfacer los requerimientos de
. los sistemas automatizados de maquinaria pesada.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos Definir el concepto de Caracterizar sistemas de Ordenado
bésicos de automatizacion, sus control en lazo abierto y Creativo
Automatizacion |ventajas y desventajas cerrado Tenaz
técnicas, econdémicas y Propositivo
sociales. Analitico
Identificar los tipos de
sistemas automatizados:
lazo abierto, lazo cerrado.
Identificar los mecanismeos
sistemas automatizados
utilizados en maquinaria
pesada.
. Comité de Directores de la Carrera de . o - Ky
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Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Sensores 'y
Actuadores

Definir los conceptos de
sensores y actuadores en
un sistema automatizado.

Identificar la clasificacion
general de los sensores y
actuadores.

Identificar la aplicacion de
los sensores y actuadores
para los sistemas
automatizados en
maquinaria pesada.

Identificar las fallas mas
comunes que presentan
los sensores y actuadores
en maquinaria pesada.

Diagnosticar el
funcionamiento de
sensores y actuadores.

Remplazar sensores y
actuadores en maquinaria
pesada.

Ordenado
Creativo
Tenaz
Propositivo
Analitico
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico,
elabora un reporte técnico que
incluya:

- Requerimientos del sistema
- Seleccion de PLC,
caracteristicas técnicas y
justificacion

1. Comprender el concepto de
automatizacion

2. Analizar las ventajas y
desventajas de la
automatizacion

3. Comprender el
funcionamiento y tipos de PLC

4. Identificar la arquitectura y
componentes de un PLC

5. Seleccionar PLC con base a
los requerimientos del sistema
automatizado

Lista de cotejo
Analisis de casos

Comité de Directores de la Carrera de
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Estudio de casos Internet
Tareas de investigacion Libros
Discusion dirigida Catalogos de sistemas de automatizacion
Equipo de computo
Proyector
PLC

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . P S
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' dg Il. Programacién y conexiéon de PLC
aprendizaje

2. Horas Teoricas 15

3. Horas Précticas 35

4. Horas Totales 50

5. Objetivo de la El alumno diagnosticara desviaciones en el funcionamiento de
Unidad de sistemas automatizados de maquinaria pesada, para garantizar
Aprendizaje Su correcta operacion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Principios de | Definir el principio de Seleccionar PLC de Ordenado
PLCysu funcionamiento del PLC. acuerdo a los Creativo
Arquitectura requerimientos del sistema | Tenaz

Describir los componentes | automatizado. Propositivo
del PLC y caracteristicas Analitico
técnicas: CPU, memoria,
entradas, salidas, fuente de
alimentacion, bus, médulos
de expansion.
Programacioén |ldentificar las instrucciones |Realizar diagramas de Ordenado
de funciones |basicas y l6gica de control |control para automatizacion | Creativo
basicas de gue se manejan en los tipos |de maquinaria pesada. Tenaz
PLC de lenguajes para la Propositivo
programaciéon de PLC: Implementar un disefio de | Analitico
un sistema de control
- Diagrama de escalera basico mediante software
- Lista de instrucciones de simulacion
- Diagrama de bloques
Realizar la conexiéon de un
Conocer el entorno y circuito de control de
configuracion del simulador |automatizacién
Conocer los componentes | Elaborar programas de
gue intervienen en la control para aplicaciones
conexion de un circuito utilizando: elementos de
entrada y salida,
temporizadores.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Programacion |Identificar las instrucciones |Realizar diagramas de Ordenado
de funciones |avanzadas del PLC, control para automatizacion | Creativo
avanzadas del | utilizando: contadores, de sistemas de lazo Tenaz
PLC funciones de comparacién, |cerrado. Propositivo

funciones mateméticas, Analitico
banderas. Implementar un disefio de
un sistema de control
Conocer el entorno y avanzado mediante
configuracion del simulador | software de simulacién
Conocer los componentes | Realizar la conexién de un
gue intervienen en la circuito de control de
conexion de un circuito automatizacion
Elaborar programas de
control para aplicaciones
de lazo cerrado.
Verificar los pardmetros
programados de los
sistemas automatizados de
maquinaria pesada.
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de casos practicos,
diagnostica desviaciones de los
parametros de funcionamiento
de los sistemas automatizados
de maquinaria pesada y elabora
un reporte técnico que incluya:

- Ficha técnica del equipo

- Sistemas automatizados
presentes

-Simulacion en software
dedicado

- Parametros verificados

- Instrumentos de medicién y
herramientas utilizadas

- Acciones de mantenimiento
realizadas

- Equipo de seguridad

- Propuestas de acciones de
mantenimiento, preventivo
correctivo

1. Comprender instrucciones
basicas y la I6gica de control de
los lenguajes de programacion
de PLC

2-Disefiar un diagrama de-que
muestre la operacion de un
PLC.

3. Emplear instrucciones
avanzadas de los lenguajes de
programacion de PLC

4. Mostrar el funcionamiento de
sensores en un sistema
automatizado.

5. Realizar un proyecto donde
aplique un sistema de control
automatizado.

6. Distinguir las fallas mas
comunes de sistemas
automatizados en maquinaria
pesada

Estudio de casos
Lista de cotejo

. Comité de Directores de la Carrera de . o - T
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Simulacion en laboratorios de computo Computadora
Practica en laboratorios de automatizacion Software de simulacion

Aprendizaje basado en problemas

Internet

Tablero de pruebas

Kits de Sensores

PLC

Multimetro

Complementos de conexion
Fuentes de Voltaje
Herramienta de mano
Osciloscopio

Termometro

Tacémetro

Barémetro

Equipo de proteccion personal
Cémara termogréfica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Diagnosticar el funcionamiento de
magquinaria pesada mediante rutinas de
diagnostico y especificaciones técnicas
del equipo, el analisis e interpretacion de
los datos y resultados de pruebas, para
prevenir y detectar fallas en maquinaria
pesada.

Elabora un reporte técnico de la condicion de la
funcionalidad de la maquinaria pesada, que
incluya:

- Modelo, serie, arreglo de la maquinaria

- Técnicas e instrumentos de medicion y
verificacion empleados

- Parametros de referencia

- Andlisis e Interpretacion de datos, mediciones
y pruebas

- Fallas detectadas

- Necesidades de mantenimiento preventivo

- Dictamen final

- Propuestas de mejora o reparacion con
presupuesto estimado

Formular los planes y procedimientos de
mantenimiento con base en el
diagnostico, los manuales de operacion,
partes y mantenimiento e historiales de
equipo, para optimizar recursos y
programar el mantenimiento requerido por
la maquinaria y la productividad.

Elabora plan de mantenimiento de la maquinaria
pesada en cuestion, que incluya:

- Reporte del diagndstico de funcionalidad

- Protocolos de entrega-recepcion de la
maquinaria

- Escenarios del mantenimiento

- Procedimientos de mantenimiento

- Tiempo estimado de ejecucion

- Herramientas y equipos auxiliares

- Servicios externos

- Actividades de mantenimiento predictivo y
preventivo

- Tipo de falla y su reparacién

- Refacciones y materiales

- Referencias a la normatividad aplicable

- Recursos humanos

- Presupuesto ocasional y programable

- Resultados del plan

Comité de Directores de la Carrera de
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Capacidad

Criterios de Desempefio

Coordinar las actividades de
mantenimiento a maquinaria pesada de

Entrega un reporte de seguimiento del avance
del plan de mantenimiento a maquinaria pesada,

acuerdo al plan y procedimientos
establecidos, para asegurar la
disponibilidad de la maquinaria en
cuestion.

gue incluya:

Protocolos de recepcion de la maquinaria
Cronograma de mantenimiento

Ordenes de trabajo requisitadas

Ordenes de servicio externo

Protocolos y procedimientos establecidos
Lista de asignacion del personal
Eficiencia de trabajo del personal
Bitacoras y minutas

Registro del avance

Estimacion de avances

Lista de refacciones suministradas

Lista de consumibles y miscelaneos utilizados
Presupuesto ejercido

Reporte de pruebas

Protocolo de entrega de la maquinaria

Verificar las actividades de mantenimiento
a maquinaria pesada de acuerdo al plany
los procedimientos establecidos,
especificaciones técnicas del fabricante,
las politicas de la organizacion y la
normatividad aplicable, para asegurar que
la operacion de la maquinaria cumpla con
los parametros de funcionalidad.

Elabora un informe del mantenimiento a
maquinaria pesada, que incluya:

Técnicas e instrumentos de validacion
empleados

Resultados e interpretacion del cumplimiento
de los indicadores de mantenimiento:

Del servicio interno: reportes y evidencias
de pruebas, tiempo medio entre fallas,
tiempo medio para la reparacion,
especificaciones técnicas de refacciones y
de costos reales contra costos planeados
Del servicios externos: reporte y
evidencias de pruebas, tiempo de entrega,
especificaciones técnicas de refacciones,
criterios de reusabilidad y costos
Correspondencia de manuales y diagramas
Porcentaje de cumplimiento del plan de
mantenimiento de lo planeado contra lo real
Dictamen final y garantia

Recomendaciones de operacion

Minuta de entrega-recepciéon

4. Comité de Directores de la Carrera de - . L o s“"
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AUTOMATIZACION DE MAQUINARIA PESADA
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