TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN a’.
_ SEP PROCESOS INDUSTRIALES AREA PLASTICOS

UNIVERSIDADES

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES TECNoLOGIcAS

ASIGNATURA DE MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

1. Competencias

Desarrollar productos plasticos, a través de tecnologias
de transformacion, la normatividad aplicable y las
politicas de la organizacion, para contribuir al
cumplimiento de las metas de produccion.

2. Cuatrimestre Cuarto
3. Horas Teodricas 18
4. Horas Practicas 42
5. Horas Totales 60
6. Horas Totales por Semana 4
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno planeard las etapas del Mantenimiento

Autébnomo en proceso, para mantener en condiciones
Optimas los equipos y acciones de mejora continua.

. . Horas
UIEEe =5 Be ~mreielizE Tedricas | Practicas Totales

I. Principios de mantenimiento 3 7 10

[I. Plan de mantenimiento basico 8 17 25

[ll. Gestion de Calidad 9001 10 5 15

IV. Mejora continua del mantenimiento 2 8 10
Totales 18 42 60
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de o -
o I. Principios de mantenimiento
aprendizaje
2. Horas Teoricas 3
3. Horas Practicas 7
4. Horas Totales 10
5. Objetivo de la . L i .
Unidad de El alumno |mplem_e,ntara rutinas de m,antenlmlento_ necesarias
. para la conservacion del equipo y el area de trabajo.
Aprendizaje

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccion.

Definir el mantenimiento y sus
tipos en la conservacion de las
condiciones de servicio los
equipos y el area de trabajo.

Seleccionar el tipo de
mantenimiento adecuado
en la maquinaria, equipo
periférico y herramentales.

Responsabilidad
Honestidad
Proactivo
Comunicativo
Leal, disposicién

y empatia.
Metodologia |Definir la filosofia 5°s, en un Elaborar una propuesta de | Responsabilidad
de las 5’s. sistema de produccion. implementacion de un Honestidad
programa 5’s, en la Proactivo
conservacion del orden, la | Comunicativo
maquinaria, equipo Leal, disposicion
periférico y herramentales. |y empatia.
Pardmetros | Definir los parametros de Establecer los puntos Responsabilidad

de seguridad.

seguridad industrial necesarios
en el desempefio de los

criticos, que puedan
guedar fuera de rangos

Honestidad
Proactivo

equipos. seguros de operacion. Comunicativo
Leal, disposicién
y empatia.
A Comité de Directores de la carrera de - . L . o~ "
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico:
Elaborara una lista de rutinas de
mantenimiento que incluya la
aplicacion de las 5°s las normas
de seguridad y las rutinas de
mantenimiento.

1. Identificar el tipo de
mantenimiento adecuado al
proceso productivo.

2. Organizar la propuesta de
implementacion de un programa
5's

3. Analizar los puntos criticos de
seguridad para el equipo.

Estudio de caso
Lista de cotejo

- Comité de Directores de la carrera de 5. L - Ky
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion y analisis de casos Internet, Material multimedia manuales de
Discusion en grupos operacion, manuales de mantenimiento.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

& s,
& %,
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de — L
o [I. Plan de mantenimiento béasico
aprendizaje
2. Horas Teoricas 8
3. Horas Précticas 17
4. Horas Totales 25
5. Objetivo de la L -
Unidad de El qlumno determlnqra_los pro'cgdlmlentos para establecer
e acciones de mantenimiento basico.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Inspeccion Identificar los procedimientos |Elaborar una lista de Responsabilidad
general de los |de inspeccion en la verificacion con los puntos |Honestidad
equipos. conservacion de equipos. criticos en los equipos. Proactivo
Comunicativo
Leal, disposicion
y empatia.
Inspeccion Definir las inspecciones Establecer las Responsabilidad
auténoma. auténomas y sus tipos en el |inspecciones autbnomas Honestidad
mantenimiento de los de acuerdo a la funcion del | Proactivo
equipos instalados en el personal de produccion. Comunicativo
proceso. Leal, disposicion
y empatia.
Lubricacion. | Definir los principios de Elaborar un programa de | Responsabilidad
lubricacién y las mantenimiento bésico de |Honestidad
caracteristicas de los lubricacion. Proactivo
lubricantes en la disminucion Comunicativo
del desgaste de las partes Leal, disposicion
mecanicas. y empatia.
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso

elaborara un programa de
mantenimiento béasico de
maquinaria, equipo periférico y
herramental que incluya:

- Actividades programadas
- Recursos materiales

- Recursos humanos

- Informacién
técnica(calibracion)

1. Comprender el procedimiento
para elaborar un programa de
mantenimiento basico

2. ldentificar los puntos criticos
de inspeccion.

3. Relacionar las inspecciones
autonomas segun la funcion del
personal.

4. Analizar la implementacion
un plan de mantenimiento
béasico.

Estudio de caso
Lista de cotejo

- Comité de Directores de la carrera de 5. . - Ky
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Tareas de investigacion Internet, Recursos Multimedia, manuales de
Andlisis de casos operacion, manuales de mantenimiento

Equipos colaborativos

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X

Comité de Directores de la carrera de
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
aprendizaje

[1l. Gesti6én de la Calidad 1SO

2. Horas Tedricas 10

3. Horas Practicas |5

4. Horas Totales 15

5. Objetivo de la El alumno diferenciara los conceptos y normatividad de los

Unidad de Sistemas de Gestion de Calidad 1ISO 9001 para la mejora

Aprendizaje continua.

Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos de | Identificar los elementos de las Responsabilidad
las Normas | normas ISO vigentes Honestidad
ISO 9001, relacionadas con los sistemas Proactivo
9004 y 9011 |de gestion de calidad Comunicativo

Leal, disposicién
y empatia.
Estructura de |ldentificar la estructura de la Localizar los requisitos de | Responsabilidad
la Norma ISO |norma ISO 9001:2015 las norma ISO 9001 que Honestidad
aplican en las Proactivo
organizaciones industriales | Comunicativo
o de servicios. Leal, disposicién
y empatia.
Auditoria Identificar los elementos de un |Elaborar un Plan de Responsabilidad
Interna Plan de Auditoria Interna Auditoria Interna de Honestidad
Calidad Proactivo

Comunicativo
Leal, disposicién

y empatia.
A Comité de Directores de la carrera de - . - L. s .
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico:
Elaborara un Plan de Auditoria
para evaluar un Sistema de
Gestion de Calidad en un
proceso de transformacion de
plasticos.

1. Identificar los elementos de
un Plan de Auditoria.

2. Elaborar un Plan de Auditoria
de un proceso de
transformacion de plastico.

3. Elaborar un Informe de
Auditoria.

4. Establecer acciones de
mejora con base al informe de
auditoria.

Estudio de caso
Lista de cotejo

Comité de Directores de la carrera de

& s,
& %,
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion y analisis de casos Internet, Material multimedia manuales de
Discusion en grupos operacion, manuales de mantenimiento.

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

Comité de Directores de la carrera de

& s,
& %,
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad 'de‘ IV. Mejora continua del mantenimiento
aprendizaje

2. Horas Tedricas 2

3. Horas Précticas 8

4. Horas Totales 10

5. Objetivo de la El alumno establecera un sistema de mejoramiento de
Unidad de mantenimiento autbnomo mediante la evaluacion de los
Aprendizaje indicadores para asegurar la mejora continua.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Estandarizacion.

Definir las técnicas de
estandarizacion en la
elaboracion de procedimientos
y ayudas visuales.

Elaborar los
procedimientos de
estandarizacion vy las
ayudas visuales

Responsabilidad
Honestidad
Proactivo
Comunicativo
Leal, disposicién
y empatia.

Analisis de
modos de falla.

Definir el andlisis de modos de
fallas potenciales AMEF, en el
mejoramiento continuo del
mantenimiento autbnomo.

Conocimiento de aplicaciones
digitales de nubes que
comparten informacion.

Seleccionar las
acciones de mejora y
seguimiento al proceso
de mantenimiento.

Implementar AMEF en
la nube de acuerdo a
las necesidades del
mantenimiento

Responsabilidad
Honestidad
Proactivo
Comunicativo
Leal, disposicion
y empatia.

auténomo.
Indicadores. Definir indicadores de Evaluar los indicadores | Responsabilidad
mantenimiento autbnomo. de mantenimiento Honestidad
auténomo. Proactivo
Conocimiento de herramientas Comunicativo
informaticas en el registro de Digitalizar variables del |Leal, disposicién
variables del proceso. proceso (KPI) del y empatia.
mantenimiento
auténomo.
o
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un programa de
mantenimiento autbnomo,
elaborara un reporte que incluya:

- Un procedimiento de
estandarizacion con ayudas
visuales

- Indicadores de mantenimiento
autbnomo

- Gréfica e interpreta los
indicadores de falla del AMEF.

1. Identificar los procedimientos
de estandarizacion y ayudas
visuales en los manuales de
mantenimiento.

2. Analizar las acciones de
mejora y seguimiento al proceso
de mantenimiento.

3. Interpretar los indicadores
para el mejoramiento continuo

Estudio de caso
Lista de cotejo

ELABORO;  Comite de Directores de Ia carrera de REVISO: Direccion Académica
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Discusion en grupos
Tareas de investigacion
Andlisis de casos

Internet, Recursos Multimedia, manuales de
operacion, manuales de mantenimiento.

- Comité de Directores de la carrera de 5. L - Ky
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ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Preparar herramientas, maquinaria,
equipo periférico y materia prima de
acuerdo al procedimiento establecido y
las politicas de la organizacién, para
cumplir con los estandares de tiempo de
montaje de herramental y la seguridad del
proceso.

Valida de acuerdo a lista de cotejo todos los
elementos para su montaje en proceso:
Preparacion de herramentales, resinas, aditivos,
equipos periféricos, limpieza y TPM identificando
y cumpliendo las normas de seguridad e higiene.

Montar herramentales en maquina con
métodos y técnicas especializadas
acordes al proceso de transformacion de
plasticos, para cumplir con el programa de
produccion.

Implementa el procedimiento del desmontaje
montaje establecido:

Desmontaje y montaje del molde, considerando
los siguientes puntos como cerrar alimentacion a
la tolva, vaciar el barril, retirar unidad de
inyeccion, cambiar a sistema manual,
desconectar mangueras de enfriamiento,
sopletear vestigios de agua de conductos de
refrigeracion, quitar bridas de sujecién, bajar
molde.

&
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MANTENIMIENTO AUTONOMO EN PROCESO

FUENTES BIBLIOGRAFICAS

Autor Afio | Titulo del Documento Ciudad Pais Editorial
Francisco (2005) | Mantenimiento total de | Madrid Espafia | Fundacién
Rey Sacristan la produccién (TPM) Cofemetal

Editorial
Kunio Shirose | (1995) | TPM team guide New York USA Kunio Shirose
Tokutard (1992 TPM in process New York USA Tokutaro
Suzuki industria Suzuki
Barry Render | (2004) | Principios de México México Pearson
administracion de Educacion
operaciones
Norman (2006) | Administracion de Madrid Espafia | Edamsa
Gaither,Gre produccion y Impresiones
operaciones SA de CV
Seiichi, (1988) | TPM Development Cambrich inglaterra | Productivity
Nakajima program implementing | London Press
total productive
Maintenance
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