TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN
PROCESOS INDUSTRIALES AREA AUTOMOTRIZ 0"/7
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ASIGNATURA DE PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES

METALICAS

1. Competencias

Gestionar los procesos de produccion de autopartes y
de la industria automotriz a través del aseguramiento de
la calidad e innovacion, para contribuir a |la
competitividad de la organizacion.

2. Cuatrimestre Quinto
3. Horas Teéricas 14
4. Horas Practicas 61
5. Horas Totales 75
6. Horas Totales por Semana 5
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno determinara el proceso de transformacion de

piezas metalicas automotrices, de acuerdo a sus
propiedades, caracteristicas y aplicacion de los
materiales, asi como su recubrimiento y acabado
superficial para cumplir las  especificaciones
superficiales de producto.

. .. Horas

LI (5 6l AT Tedricas | Practicas| Totales
. Fundicion 4 16 20
Il. Troquelado de piezas 2 9 11
lll. Estampado de piezas metalicas 2 8 10
IV. Proceso de unién a través de soldadura 3 14 17
V. Proceso de recubrimientos metalicos 3 14 17
Totales 14 61 75
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de I. Fundicién
aprendizaje

2. Horas Teoricas 4

3. Horas Practicas 16

4. Horas Totales 20

5. Objetivo de la El alumno realizara la manufac,tu_ra de una.pieza de fur_mdicién,
Unidad de conqmendo el proceso, car.ag’ferlstlcas y_propledades.c’de piezas a
Aprendizaje través del proceso de fundicién para su implementacion y control

en un proceso.

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion a | Identificar los conceptos, | Determinar las Analitico
los procesos | tipos de hornos caracteristicas de un Responsable
de fundicion (cubilote, eléctrico y horno asi como su Proactivo
hogar abierto), asi como |proceso de operacioén. | Organizado
las lineas tipicas de Creativo
produccion en una
fundicién.
Tipos de Identificar las Seleccionar tipo de la | Analitico
arenas para caracteristicas y arena acorde a la Responsable
moldes y propiedades que tienen | manufactura de moldes | Proactivo
corazones las arenas para generar |y corazones. Organizado
moldes y corazones. Creativo
Modelos Describir las Realizar disefio y Analitico
caracteristicas que simulacién de modelos | Responsable
deben tener los modelos |de fundicion Proactivo
para un proceso de empleando software Organizado
fundicion. dedicado. Creativo
Conocer el Generar modelos o
funcionamiento del prototipos fisicos en
Software. 3D.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Etapas del Identificar las Realizar disefio y Analitico
proceso de caracteristicas y disefio | simulacién de Responsable
fundicion en un proceso de productos y procesos | Proactivo

fundicion mediante de autopartes Organizado

software dedicado, tales | metalicas empleando | Creativo

como: software dedicado en

- Tipo de moldeo la validacion de las

- Caracteristicas de los | caracteristicas del

moldes e insumos proceso de fundicion.

utilizados

- Desmoldeo: Generar modelos o

condiciones y prototipos fisicos en

caracteristicas. 3D.

- Coladas: Tipos de

coladas existentes

- Solidificacién
Conformacion | Identificar las Elaborar una pieza de |Analitico
de piezas por |caracteristicas de fundicién. Responsable
fundicion conformado de una Proactivo

pieza en el proceso de Organizado

fundicién. Creativo
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de una practica
elaborara una pieza de fundicion
con su reporte que contenga:

- La secuencia del proceso de
fundicion

- La descripcion del equipo y
material a utilizar

- Descripcién del tipo de moldes
y corazones a utilizar

- Caracteristicas de la pieza de
conformado en el proceso de
fundicion

1. Identificar los elementos y la
secuencia para la realizar el
proceso de fundicion

2. Comprender el procedimiento
de operacion en un proceso de
fundicion

3. Conocer el funcionamiento
del software dedicado.

4. Comprender las
caracteristicas de los moldes y
corazones a utilizar, asi como el
tipo de material a emplear para
cada fundicién

4. Analizar los parametros de
funcionamiento y equipos de
fundicion para el conformado de
una pieza

5. Elaborar una pieza mediante
el proceso de fundicion

Practica situada
Lista de verificacion
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseianza Medios y materiales didacticos
Practica en Laboratorio Pintarrén
Ejercicios practicos Material impreso
Analisis de casos Medios audiovisuales
Equipo de laboratorio
Horno para fundicién
Moldes
Corazones
Modelos
ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
- Comité de Directores de la carrera de .. N - o
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
aprendizaje

Il. Troquelado de piezas

2. Horas Teédricas 2

3. Horas Practicas |9

4. Horas Totales 11

5. Objetivo de la El alumno determinara tipo de troquel y procedimiento de
Unidad de elaboracion de una pieza metalica, a través del proceso de

Aprendizaje

troquelado, para su implementacion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccién al | Identificar los conceptos Analitico
proceso de generales del proceso Responsable
troquelado de troquelado. Proactivo

Organizado
Creativo
Elementos que | Identificar los partes Senalar las partes y Analitico
constituyen un |que conforman un funcion de un troquel. | Responsable
troquel troquel Proactivo
Organizado
Creativo
Clasificacion y |Identificar los diferentes | Realizar el disefio y Analitico
funcionamiento | tipos de troqueles que | simulacion de un Responsable
de un troquel |se aplican en un troquel empleando Proactivo
proceso. software dedicado y Organizado
generar un prototipo Creativo
Disenar mediante fisico en 3D.
software dedicado un
troquel.
ELABORO:  SQUI e Directores de fa carrerade | geyiso: Direccion Académica
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico y de
la simulacién, elaborara un
reporte que integre:

- Secuencia de proceso de
troquelado de una pieza
metalica automotriz

- Tipo de troquel a utilizar

1. Identificar el tipo de material y
equipo a utilizar en el proceso
de troquelado

2. Comprender las
caracteristicas y el proceso de
troquelado.

3. conocer el manejo del
software dedicado.

4. Analizar el funcionamiento de
un troquel en la elaboracion de
piezas metalicas automotrices

Estudio de casos
Lista de verificacion

Comité de Directores de la carrera de
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseihanza

Medios y materiales didacticos

Practica en Laboratorio
Ejercicios practicos
Estudio de casos

Pintarrén

Material impreso medios audiovisuales
Equipo de laboratorio: troqueladora hidraulica

ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
.. Comité de Directores de la carrera de . . L . 5
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de

aprendizaje lll. Estampado de piezas metalicas

Horas Teoéricas 2

Horas Practicas 8

Horas Totales 10

o kN

Objetivo de la El alumno determinara tipo de estampado y procedimiento de

Unidad de
Aprendizaje

elaboracion, a través del proceso de estampado, para su
implementacion en piezas metalicas automotrices.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccioén al

Identificar los conceptos,

Determinar las piezas

Analitico

proceso de y el proceso de gue se pueden obtener | Responsable
Estampado manufactura a través del | a través del proceso de | Proactivo
proceso de estampado. |estampado. Organizado
Creativo
Elementos que | ldentificar los partes que | Realizar el disefio y Analitico

funcionamiento

tipos de matrices que se

un tipo de matrices de

constituyen conforman una matriz simulacion de una Responsable
una matriz para estampado. matriz de estampado | Proactivo
para empleando software Organizado
estampado Conocer el software dedicado que gene Creativo
dedicado. modelos o prototipos
fisicos en 3D.
Clasificacion y |ldentificar los diferentes |Realizar el disefio de | Analitico

Responsable

de una matriz |aplican en un proceso. |estampado Proactivo
para considerando su Organizado
estampado Conocer el proceso de Creativo
funcionamiento del manufactura.
software dedicado.
ELABORO:  SQUI e Directores de fa carrerade | geyiso: Direccion Académica
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico y de
la simulacién, elaborara un
reporte que integre:

- Secuencia de proceso de
estampado de una pieza
metalica automotriz

- Tipo de matriz a utilizar

1. Identificar el tipo de material y
equipo a utilizar en el proceso
de estampado

2. Conocer las caracteristicas y
el proceso de estampado.

3. Conocer el funcionamiento
del Software.

4. Analizar el funcionamiento de
una matriz y el equipo a utilizar

Estudio de casos
Lista de verificacion

Comité de Directores de la carrera de
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseihanza

Medios y materiales didacticos

Practica en Laboratorio
Ejercicios practicos
Estudio de casos

Pintarrén

Material impreso

Medios audiovisuales
Equipo de laboratorio: prensa de estampado
para platinas metalicas.

ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
.. Comité de Directores de la carrera de . . L . 5
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
aprendizaje

IV. Proceso de union a través de soldadura

2. Horas Teodricas 3
3. Horas Practicas 14
4. Horas Totales 17
5.

Objetivo de la
Unidad de

El alumno aplicara las caracteristicas y propiedades del proceso

Aprendizaje

de soldadura para un proceso de manufactura.

Temas Saber Saber hacer Ser
Seguridad Explicar las normas de Analitico
industrial en el | seguridad en un proceso Responsable
proceso de de soldadura: equipos Proactivo
soldadura de seguridad, y Organizado

procedimientos. Creativo
Caracteristicas | Identificar los tipos de Simulacion de Analitico
y tipos de soldadura a utilizar diferentes procesos de |Responsable
soldaduras considerando los soldadura empleando | Proactivo
materiales a uniry su software dedicado. Organizado
nomenclatura, a través Creativo
de los procesos de: Soldar piezas
metalicas considerando
- Soldadura por arco los procesos de unién
eléctrico material.
- Soldadura por punto o
resistencia
- Soldadura
oxiacetilénica
- Soldaduras especiales:
proceso TIG y MIG
ELABORO:  SQUI e Directores de fa carrerade | geyiso: Direccion Académica
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de una practica situada
realizara la union de piezas
utilizando el equipo de seguridad
necesario, y el proceso de
soldadura con la seleccién del
aporte correspondiente:

- Soldadura por arco eléctrico
- Soldadura por punto o
resistencia

- Soldadura oxiacetilénica

- Soldaduras especiales:
proceso TIG y MIG

1. Identificar los diferentes
procesos de union por
soldadura

2. Analizar los procesos de
soldadura para determinar el
proceso mas idoneo de unién
en la manufactura de una pieza

3. Conocer el funcionamiento
del software.

4. Comprender el proceso de
soldadura en la unién de piezas

5. Simular el proceso de
soldadura, mediante software
dedicado.

6. Unir piezas por medio del
proceso de soldadura.

Practica situada
Lista de verificacion
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseihanza

Medios y materiales didacticos

Practica en Laboratorio
Ejercicios practicos
Analisis de casos

Pintarrén

Punteadora

Material impreso medios audiovisuales
Equipo de soldadura: soldadora de arco
eléctrico de corriente continua y alterna,
Soldadora de microalambre

Soldadura TIG y MIG

Equipo de oxiacetileno

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

X

- Comité de Directores de la carrera de . . L . o
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS
UNIDADES DE APRENDIZAJE

6. Unldad_ d? V. Proceso de recubrimientos metalicos
aprendizaje

7. Horas Tedricas 3

8. Horas Practicas 14

9. Horas Totales 17

10.0bjetivo de la El alumno recubrira piezas metalicas a través de los procesos de
Unidad de recubrimiento de metales, para cumplir con las especificaciones
Aprendizaje de recubrimiento y acabado en productos manufacturados

Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccién a | Identificar los conceptos Analitico
los procesos |y el material a utilizar en Responsable
de los diferentes procesos Proactivo
recubrimientos | de recubrimiento, tales Organizado
metalicos como: Cromado, Creativo
Galvanizado, Anonizado.
Recubrimiento | Identificar el materiala | Cromar partes Analitico
de cromado utilizar en el proceso de |automotrices. Responsable
recubrimiento por Proactivo
cromado y su Organizado
metodologia. Creativo
Recubrimiento | Identificar el materiala | Galvanizar partes Analitico
de utilizar en el proceso de |automotrices. Responsable
Galvanizado |recubrimiento por Proactivo
galvanizado y su Organizado
metodologia. Creativo
Recubrimiento | Identificar el material a | Eliminar impurezas Analitico
de Anonizado |utilizar en el proceso de | (anonizar) en piezas Responsable
recubrimiento por automotrices a través | Proactivo
anonizado y su del proceso de Organizado
metodologia. anonizado. Creativo
ELABORO:  SQUI e Directores de fa carrerade | geyiso: Direccion Académica
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de una practica situada
presentara piezas metalicas con
recubrimiento de:

- Cromado
- Galvanizado
- Anonizado

Y reporte de procedimientos.

1. Identificar los diferentes
procesos de recubrimientos
metalicos: cromado,
galvanizado y anonizado

2. Relacionar los materiales
susceptibles de recubrir y sus
tipos

3. Comprender la metodologia
de los tipos de recubrimientos

4. Realizar el recubrimiento en
un metal mediante los
diferentes procesos

Practica situada
Lista de verificacion

Comité de Directores de la carrera de

& %,
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de enseihanza

Medios y materiales didacticos

Practica en Laboratorio
Ejercicios practicos
Analisis de casos

Pintarrén

Material impreso medios audiovisuales
equipo de laboratorio: reactivos, tinas de
inmersion y periféricos eléctricos.

ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
. Comité de Directores de la carrera de A . ., - P
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempeiio

Manufacturar herramientas de acuerdo a
las necesidades del proceso, utilizando
maquinas herramientas de control
numeérico y convencional, y elementos
electromecanicos, para la puesta en
marcha y/o optimizacion del proceso
productivo.

Genera reporte de necesidades identificadas que
incluya esquemas de los elementos y accesorios
compatibles con el proceso de manufactura de
autopartes, que sustente la puesta en marcha del
mismo.

Conservar herramientas auxiliares y
dispositivos mecanicos mediante la
aplicacion de mantenimiento preventivo y
correctivo, para su conservacion,
disponibilidad y buen funcionamiento.

Genera un control de inventario de herramentales
auxiliares y dispositivos mecanicos y
electromecanicos.

Genera un programa de mantenimiento
preventivo a herramentales auxiliares y
dispositivos mecanicos y electromecanicos.

Realiza actividades de mantenimiento correctivo
y preventivo, al herramental auxiliar, dispositivos
mecanicos y electromecanicos generados y
propuestos para el aseguramiento de su
disponibilidad.

Proponer alternativas de cambios en el
producto y/o procesos de autopartes,
considerando la aplicacion de sistemas
CAD-CAM, administracion de proyectos y
la normatividad internacional,
considerando que en el producto no se
afecten caracteristicas criticas, para
reducir costos de manufactura.

Genera y documenta propuestas tecnologicas
factibles al proceso, que se sustenten en
beneficios tangibles para el cumplimiento o
mejora de indicadores de la organizacion (tales
como costos, volumen, calidad, medio ambiente.

Comité de Directores de la carrera de

Direccion Académica Fong o
i -
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PROCESOS DE MANUFACTURA DE AUTOPARTES METALICAS
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